CNC tokarilice
CNC tokarilica je vrsta tokarilice s CNC upravljanjem, a koristi se za tokarenje ili strojnu obradu okruglih (rotacijskih) dijelova. Ovisno o načinu stezanja mogu se obrađivati i dijelovi koji nisu simetrični kao što je na primjer koljenasto vratilo. Glavno gibanje je kružno i ostvaruje ga obradak stegnut u steznu glavu. Pomoćno gibanje je pravocrtno (translacijsko) i izvodi ga alat.
NC tokarilica (engl. Computer Numerical Control) danas je sve više u upotrebi. 
Glavni dijelovi
Strojevi imaju jednu ili dvije stezne glave (amerikanera), jedan ili dva suporta s revolverskom glavom . Alati mogu biti bez ili s pogonom, te se tokarilice pretvaraju u obradne centre. Jednostavnim programiranjem moguće je proizvoditi složene predmete. Također je moguće CAD-CAM tehnologijom upotrijebiti programske naredbe iz 3D crteža.
Uobičajene operacije obrade na CNC tokarilici
Uobičajene operacije koje se izvode na CNC tokarilicama, ovisno o korištenim alatima jesu:
uzdužno vanjsko i unutarnje tokarenje,
obrada čela (poprečno tokarenje),
izrada žljebova,
odsijecanje,
zabušivanje i bušenje
profilna obrada (kugla, utor),
narezivanje i urezivanje navoja,
izrada konusa.
Alati za tokarenje
Alati se smještaju u revolversku glavu prema planu alata. Revolverska glava može imati 6, 8 ili 12 mjesta za smještaj alata. Svako mjesto označeno je odgovarajućim brojem. Najčešće na tokarilici alati na mjestu s parnim brojem su za vanjsko tokarenje, a na mjestu s neparnim brojem služe za obradu unutarnjih ploha ili bušenje. S obzirom na os vrtnje (rotacije) revolverske glave u odnosu prema osi vrtnje obratka razlikuju se 3 vrste revolverskih glava:
paralelne osi vrtnje (manji prostor, ali i opasnost od sudara),
os vrtnje revolver glave okomita na os radnog komada (zauzima veći prostor, sudar izbjegnut) i
koso postavljena os vrtnje revolverske glave (kompromisno rješenje).
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Cijena materijala je 250. Površina na kojoj treba napraviti antikorozivnu zaštitu je 15 m2.
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